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Montaj ve kullanim kilavuzu (Orijinal Talimatlarin Cevirisi)
Kaldirma cihazi tip ABS 60 mm, 100 mm, ve 2.3 kN
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1 Genel

1.1 Girig

Bu montaj ve kullanim kilavuzu ile ayri Sulzer Uriinleri ABS Modeli Giivenlik Talimatlari kitapgigi, tasima,
kurulum, montaj ve devreye sokma sirasinda uyulmasi gereken temel talimatlarla givenlik talimatlarini igerir. Bu
nedenle bu belgelerin 6nce muhakkak montaj ustasi ve yetkili uzman personel/operatér tarafindan okunmasi ve
cihazin/sistemin kullanim yerinde her an hazir olmasi gerekir.

c Uyulmadiginda kisileri tehlikeye sokabilecek olan guvenlik talimatlari, genel bir tehlike simgesiyle
isaretlenmigtir.

DIKKAT Glivenlik talimatlarinda, bunlara uyulmadigi takdirde cihaz ve islevleri igin
olusabilecek tehlikeler belirtilmigtir.

UYARI Onemli bilgiler igin kullanilir.

Sekil bilgileri, 6rnegin (3/2), ilk rakamla resim numarasini, ikinci rakamla ise ayni resimdeki konum numarasini
belirtir.

Bu montaj ve kullanim kilavuzunun tamami, asagida siralanan belgelerden olusur ve bdylece bunlar, bu montaj
ve kullanim kilavuzunun sabit birer bilesenidir.

* Sulzer kaldirma cihazi igin montaj ve kullanim kilavuzu.
+ AT makine yonetmeligi 2006/42/EC ile belirtilen Sulzer kaldirma cihazi ile ilgili uygunluk beyani.
* Uzman igin kasnaklar, kaldirma ve ¢gekme cihazlari i¢in kontrol plani.

Sulzer kaldirma cihazi ile bilesenlerinin montaj ve kullanim kilavuzunun yaninda asagidaki belgeler de montaj
ve kullanim kilavuzunun bilesenleridir:

» Makaranin Ureticisinin (uygunluk beyani da dahil) kullanim kilavuzu.

« Uretici firmanin reaksiyon diibellerinin montaj talimatlari.

1.2 Kullanim amaci

Sulzer kaldirma cihazi, dalgic motoru karistirma mekanizmalarini. 360° déndurdlebilir ve egrilebilir bir konsolu
bulunup, bununla cihaz, istediginiz tim yik bosaltma ve tagima kapasitesine gére ayarlanabilir.

Kaldirma cihazi, montaj yerinde, yapiyla baglantil uygun kazana (althk borusu kazani) yerlestirilir.

1.3 Kullanim sinirlamalari

Kaldirma cihaziyla ilgili altlik borulari, iklim kosullarina karsi dayanikhdir. Halath vingler, kismen boyle degildir ve
bu nedenle bunlarin kullanildiktan sonra gikartiimasi ve korunmus bir sekilde saklanmasi gerekir.

Kaldirma cihazi tahris edici bir ortamda galistirildiginda, kullandiktan sonra iyice temizlenmesi ve uzman
tarafindan daha kisa araliklarda kontrol edilmesi gerekir.

A Sulzer kaldirma cihazi kullanildiginda izin verilen maksimum yuklerin dikkate alinmasi gerekir.

DIKKAT Kullanilan sabitleme sistemlerinin liretici tarafindan belirtilen giivenlik ve kullanim
uyarilari 6zellikle dikkate alinmalidir!
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1.4 Kaldirma cihazinin ve bilegenlerinin tip adi
Sayfalara bakiniz 8 - 9.

1.5 Olgii ebatlari

Q Uygun yuk bosaltmadaki izin verilen maks. tagima kapasitesi icin litfen kaldirma cihazinin model
plakasina bakin.

Sayfalara bakiniz 10 - 12.

1.6 Model plakasi

Verileri istediginiz zaman kanitlayabilmeniz icin, teslim edilen cihazin verilerinin resim 1'deki orijinal model
plakalari yardimiyla girilmesi tavsiye edilir.

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. é Lejant
Clonard Road, Wexford, 2
Ireland. g 1 Model adi
1 Type: 2  Cihazno.
2— No: 3 imalyil
3—[jBaujahr/vear. ‘ 4 Tagsima kapasitesi
Tragféhigkeit / Lifting capacity . .
4— kg m 5  Tasima kapasitesi [kq]
bei max. Ausladung +—3_8 . X
——kg I m|over- 6  Maksimum kapasite
at max. .
——kg [ m|hanging 7  Yik bosaltma [m]
@ @ Made infIreland. 42042502 8 Bogaltma
-5 6 —7
Resim 1 Model plakasi
2 Guvenlik

Uyulacak standart ve kurallar:

« DIN 15020 T1 ve 2

+ UVVVBG 1, 8,9, 9a

Operatdr, asagidakileri saglamakla yakamluduir:

» Bu montaj ve kullanim kilavuzunun montaj personelinin ve kullanici personelin (cihazin operatorleri)
erisebilecedi bir yerde bulunmasi gerekir.

» Kaldirma cihazi sadece gerekli egitimi almis uygun personel tarafindan calistinimalidir.
» Kullanici personel, gerekli koruyucu elbise ve donanimi kullanmalidir.

* Devreye sokmadan dnce kaldirma cihazini ve bunun altlik borusunu dizgin kurulum ve ¢alismaya hazir olma
konusunda bir uzmana kontrol ettirin. Bu kontrolin kaydedilmesi gerekir.

» Kusursuz bir sekilde galistiginin en az yilda bir defa bir uzman tarafindan kontrol edilmesi ve kaydedilmesi
gerekir. Zorlu isletme kosullarinda daha sik kontrol gerekebilir.

« Uretici veya bir uzman tarafindan yetki verilmeyen higbir yapisal degisiklik yapilmamalidir.

» Tespit edilen kusurlarin derhal giderilmesi ve kusurlu cihazlarin ¢alistirimamasi gerekir.

Cihazin operatorii icin giivenlik talimatlar

Her kullanimdan dnce, altlik borusunun yerine tam oturup oturmadigi da dahil, kaldirma cihazinin
kusursuz durumda olup olmadigina bakilmasi gerekir. Kusurlarin derhal operatére bildiriimesi ve
cihazin devre disi birakilmasi gerekir!

2.1
A Montaj ve kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun!
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Kaldirma cihazinin galisma alaninda kimse bulunmadigindan emin olun! Gerekirse kilitleyin!

Asili yUklerin altinda durmayin!

Secilen yuk bosaltmayla ilgili olarak izin verilen yUkleri asla agsmayin!

Sadece uygun yilk alma maddeleri (bakin VGB 9a) kullanin!

Yikin sikismayacagindan veya takilmayacagindan emin olun!

Kaldirma cihaziyla aska insan tagimayin!

Yikleri her zaman sadece dikey olarak kaydirin, asla edri olarak kaydirmayin!

Makara, motorla ¢aligtirimamalidir!

Kaldirma halati, baglama maddesi olarak kullanilmamalidir (yikin etrafina sarmayin)!

Cihazin kullanicisinin yiku gérebilmesi gerekir! Bu mimkin degilse bir rehberin yardimi alinmalidir!

Kaldirma halatinin bobin sarma sirasinda makara tzerinde gergin bir sekilde sarilmalidir! Gevsek bir
sekilde sarilmis olan halat, tasima kapasitesini buyik dlgiide azaltan hasarlara neden olur! Kaldirma
halatindaki bir ek agirlik, gergin sarmay: kolaylastirir.

Halatin ucunun halat makarasina, makaranin kullanim kilavuzuna uygun bir sekilde sabitlenmig olmasi
gerekir!

Yukdn en derin konumunda, halat makarasinda halen en az g sargi kalmalidir!
Kaldirma cihazinin tim tagima civatalarinin ¢alisma sirasinda uygun yayli figlerle emniyete alinmig olmasi
gerekir!

Kigisel koruyucu ekipmanlari (baret, eldivenler ve guvenlik ayakkabilari) kullanin!

Potansiyel dengelemeyi baglayin!

Bu uyarilarin diginda DIN 15018'in kurallarina ve meslek sendikalari VBG 8, VBG 9a'nin kaza énleme
talimatlarina da uyulmasi gerekir!

Bunun disinda s6z konusu ulusal kurallara dikkat edilmesi gerekir!
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3 Althik borularinin montaiji

UYARI Kurulum igin montaj boyutlarini sayfalara 10 - 12’te bulabilirsiniz.

» Kazanlarin ve sabitleme malzemelerinin kusursuz bir durumda ve eksiksiz oldugunu parga listesine bakarak
kontrol edin.

* Montaj ¢izimi yardimiyla montaj yerinin kontrolQ:

a. Kazanin takildigi yapi pargasinin sertlik agisindan uygunlugu (min. B25).
b. Belirlenen montaj yerinin kaldirma cihazinin tehlikesi bir sekilde ¢alistiriimasi igin uygunluk.
+ Sabitleme maddesinin igleme talimatlarina uyun, érnegin:

- Yerlestirme derinligi

- Delme ¢api

- Kenar mesafeleri

- Isleme sicakhgi

- Plastik harcin son kullanim tarihleri
- Reaksiyon ve sertlesme sureleri

- Tork degerleri

- Vida emniyeti

* kaldirma cihazini devreye sokmadan énce hazir monte edilmis altlik borusunun bir uzman tarafindan kontrol
edilmesi gerekir. Kontroliin kaydedilmesi gerekir.

4 Kaldirma aletinin montaji ve s6kmesi
Sayfalara bakiniz 13 - 15.

UYARI Kaldirma cihazinin kare kilavuz boru kesiti, standart olarak 6.000 mm uzunlukta
saglanmaktadir ve montaj sirasinda yerinde belirlenecek gerekli uzunlukta
kesilmelidir.

5 Sikma torklan

Paslanmaz gelik vidalar A4-70 i¢in sikma torku:
Dis M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Sikma torku 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm 500 Nm 600 Nm
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Uzman igin kontrol sayfasi/bilgiler

Uretici: Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd., Clonard Road, Wexford, Ireland.
Model:

Seri No:

Tasima kapasitesi:
Makaranin Ureticisi: Tip:
Kaldirma halati: Cap: ¢ap mm Asgari kirma gucu: kN

ilk devreye sokmadan énceki kontrol: Burada: Yapan:

Tekrarlanan kontroller (en az yilda bir kez)

Kusurlarin giderilmesi

Tarih Bulgu imza
Burada Ara

Uzman igin bilgiler

No gk owbd=

15970540-03

Model plakasinin, uyar bilgilerinin ve tagsima kapasitesi bilgilerinin isaretlenmesi, okunurlugu ve eksiksizligi.
Althk borusu, konsol ve althk borusu kazanini hasar, asinma, korozyon ve deformasyon i¢in kontrol edin.
Depo elemanlarinin (althk borusu, halat makarasi) kolay islerligini kontrol edin.

Tasima civatalarini asinma, deformasyon ve emniyet fisi igin kontrol edin.

Kaldirma halatini dogru &lculer ve saglamlik agisindan kontrol edin.

Makara: Kasnagin kullanim kilavuzuna uygun kontrol.

Altlik borusunu yapiya takma: Asinma hasarlari, baglantilarin yerlerine tam oturmasi ve kusursuz zemin
icin kontrol.

Kisisel koruyucu ekipmanlari (baret, eldivenler ve giivenlik ayakkabilari) kullanin!




60 mm & 100 mm

Lejant:
1 Tutucu 4 Doner kulp 7 Sikma pargasi
2 Duvar yatagi 5 Bucurgat 8 Tel halat

3 Nakil borusu 6 Pranga 9 Alt tabak
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2.3 kN

Lejant:
1 Altlik borularinin 4 Doner kulp
2 Kimyasal baglanti civatasi 5 Bucurgat

3 Kaldirma cihazi 6 Pranga
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Kare boru destegi, gerektiginde
torpllenmesi veya kare borunun Uizerine
elle basing uygulanarak takilmasina

izin verecek kadar kesilmesi gereken

ic nervirlerle tasarlanmigtir. Parcalari
yaglama uygulamasina yardimci olmak
icin.

DIKKAT: Bunun yerine, asiri kuvvet
uygulamayin veya aletlerle darbe
uygulamayin ¢iinkl bu, pargaya
onarilamayacak sekilde zarar verebilir ve
kullanim i¢in uygunlugunun bozulmasina
neden olabilir.

60 mm

0509-0002
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0510-0002

Kare boru destegi, gerektiginde
térpulenmesi veya kare borunun Uzerine
elle basing uygulanarak takilmasina

izin verecek kadar kesilmesi gereken

ic nervurlerle tasarlanmigtir. Parcalari

yaglama uygulamasina yardimci olmak
icin.

DIKKAT: Bunun yerine, asiri kuvvet

uygulamayin veya aletlerle darbe

uygulamayin ¢linkl bu, pargaya

onarilamayacak sekilde zarar verebilir ve
<

kullanim i¢in uygunlugunun bozulmasina
neden olabilir.

100 mm
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Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Clonard Road, Wexford, Ireland
Tel. +353 53 91 63 200. www.sulzer.com




